























PROVEEDORA INDUSTRIAL

TIPO BLK 132 + BLK 133 autocentrante

BLK 132 BLK 133
B
B
i3 L3
% L2
L1 L1
r-‘-—h-
_ vl al o
=2 al & [
[
BLK 132 BLK 133
Tornillos de ajuste Presidn suparficial Presién superfiial
DIN912 | Cuplade Fuerza Momento | Fuerza
128 ajuste anial | Eje | Maza | torsor | axial | e | Maza
dxD L1 B Ms Nlm Ms Fass. o pn it Fass. pw pn
mm [ mm mm N x tipo | BLET3E | BLKIES KN | Mimmd | BWimm? | Him KN | Nfmm® | Nimm?
20xd47 | 17 ET] 5% MBb 14 17 38 295 145 280 28 220 95
2547 |17 34 3 X Mo 14 17 38 270 125 300 2B 200 95
24 X 50 | 17 34 5 X% MG 14 |Fi 3 245 120 330 28 180 a0
23K50 [ 17 34 b X MG 14 17 ag 285 140 420 34 210 05
28X55 |17 3 £ X M5 14 17 g 255 130 470 34 190 95
K5 |17 34 6 X M6 14 17 4p 235 130 500 34 175 95
Eed |17 4 X Mg 14 17 &l 295 155 720 45 220 115
IBXe0 |7 34 8 X M6 14 17 =] 270 155 790 45 200 115
3|Hres [ 1Y 34 8 % 6 14 17 2] 250 145 850 45 185 105
anx¥es | 17 ET] X Mb 14 117 B0 235 145 400 45 175 105
A2HTH | A0 41 TR Mg L I h %3 300 170 1530 73 225 125
A5XT5 | 20 a1 7K M8 /4 ] 200 170 1650 73 215 125
48x 80 | 20 a T ME 3% | # %3 270 160 1760 73 200 120
S0x8d | 41 T B 35 | 4 48 260 160 1830 73 195 120
5285 | 20 4 8 X M8 35 | 41 112 270 175 2300 B3 200 130
B0 XG0 | 20 Fi) | 2 X M 35 41 112 245 165 2510 83 185 125
B5 X 95 | 20 aq X M8 15 41 126 255 175 3060 a4 190 130
FOX 110 | 24 50 8 X M1 J0 | 83 17% 280 180 4670 133 210 135
Tax115 | 24 a0 X M0 Jy.p 83 179 260 170 000 133 195 125
X120 | 24 50 FX M0 Fil &3 174 250 170 5300 133 185 125
g5X 125 | 24 50 2 X M0 il 83 200 260 180 £300 148 1932 135
X130 | 24 50 S X M0 Fil 83 200 250 170 6750 148 185 130
G5X 135 | M 50 X mio | 70 | & 224 260 180 | 7800 166 195 135
100 X145 26 56 gRMI12 [ 125 | 145 268 21 190 4700 194 200 140
10X 155 26 56 BRI | 125 | 145 268 240 180 10600 14 180 130
120 X165 | 26 56 GXMIZ | 125 | 145 298 230 180 13000 216 185 135
130 X 180 | 34 i} 12X M2 | 135 | 145 A00 240 170 18900 290 175 125
140 X 190 | 34 63 GX M4 | 190 | 230 384 210 150 | 20500 290 165 120
150 X 200 | 34 BE 10X Mg | 190 | 230 440 230 170 | 25000 333 175 130
TR0 X210 1 34 68 11X Mg | 190 | 230 479 230 170 1 29000 362 180 135
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PROVEEDORA INDUSTRIAL @,
TIPO BLK 200 no autocentrante "

Caracteristicas: Momento torsor medio elevado. Facilidad de desmontaje.

Montaje: Limpiar cuidadosamente la superficie de contacto de eje y de la maza. Aplicar en ambas
una ligera pelicula de aceite. Posicionar la unidad de bloqueo BLK en el diametro interior de la maza e
insertar el eje. Girar los tornillos hasta que se produzca contacto del anillo interno con el eje y del anillo
externo con la maza, entonces ajustar los tornillos gradual e uniformemente en forma cruzada hasta
alcanzar la cupla de apriete Ms indicada en la tabla. Los valores de Mt y Fass indicados en tabla han
sido calculados para un montaje en aceite. Atencién: No usar Bisulfuro de Molibdeno u otras
grasas.

Desmontaje: Desenroscar los tornillos de apriete. Normalmente con esta operacion la unidad de
bloqueo se desbloquea. En caso contrario darle unos ligeros golpes de martillo sobre los tronillos
desbloqueados en forma tal de aflojar el cono de presion posterior.

Tolerancia: Una buena terminacion de torno o un material trafilado es suficiente.
Rugosidad Maxima Admisible: Rt max 16 um
Tolerancia maxima admisible: Eje: h11 - Maza: H11

Centrado: El tipo BLK 200 no es autocentrante. La concentricidad de la maza respecto al eje
depende de la calidad de tolerancia de la guia de centrado y de su longitud.

Desplazamiento Axial: Durante el apriete de los tornillos no se verifica ningtn desplazamiento
axial de la maza con respecto al eje.

Calculo del DM: Para el calculo de DM ver cuadro 1

Mt transmisible: De una serie de pruebas efectuadas resulta que aplicando dos o mas unidades en serie,
el Mt transmisible se calcula del siguiente modo: N° 1 BLK 200 Mt = Mt catalogo

N°2 BLK 200 Mt = Mt catalogo x 1,9

N°3 BLK 200 Mt = Mt catélogo x 2,7
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PROVEEDORA INDUSTRIAL .

TIPO BLK 200 no autocentrante

Presion superficial Tornillos de ajuste
Momento
Torsor Fue_rza Ms B
dxD L1 L2 B Mt. axial pw pn DIN 912 Cubla de _— -
Fass. Eje Maza 12.9 P L2
ajuste - -

mm mm | mm | mm Nm KN N/mm: | N/mm. N° x tipo Nm l—-L-‘
20 x 47 17 |20 | 27,5 | 280 29 225 95 8 x M6 15 -
22 x 47 17 |20 | 275 | 310 29 210 95 8 X M6 15 ] I
24 x50 17 |20 | 275 | 370 32 210 100 8 X M6 15
25x 50 17 |20 | 27,5 | 400 32 200 100 8 X M6 15 ] I
28 x 55 17 |20 | 27,5 | 500 36 200 100 10 X M6 15 l
30 x 55 17 |20 | 275 |530 36 185 100 10 X M6 15
32x 60 17 |20 | 27,5 | 680 42 205 110 12 X M6 15
35x 60 17 |20 | 275 | 750 43 190 110 12 X M6 15 ol n
38 x 65 17 |20 | 27,5 | 930 49 200 115 14 X M6 15 B TTal W
40 x 65 17 20 27,5 980 49 190 115 14 X M6 15
42 x 75 20 |24 | 335 1580 75 235 130 12X M8 | 37
45 x 75 20 |24 | 335 1700 76 220 130 12X M8 | 37
48 x 80 20 |24 | 335 1790 74 210 120 12X M8 | 37
50 x 80 20 | 24 | 335 1870 75 200 120 12X M8 | 37 |:
55 x 85 20 |24 | 335 | 2390 88 210 135 14X M8 | 37 1
60 x 90 20 |24 | 335 | 2610 88 190 125 14X M8 | 37
65 x 95 20 |24 | 335 | 3210 98 200 135 16 X M8 | 37
70x110 |24 |28 | 39,5 | 4600 132 210 130 14 X M10 | 70
75 x 115 24 28 39,5 4900 131 195 125 14 X M10 | 70
80x120 |24 |28 | 39,5 | 5200 131 180 120 14 X M10 | 70
85x125 |24 |28 | 395 | 6300 148 195 130 16 X M10 | 70
90x130 |24 |28 | 395 | 6600 147 180 125 16 X M10 | 70
95 x 135 24 28 39,5 7900 167 195 135 18 X M10 | 70
100x145 | 26 | 33 | 47 9750 195 195 135 14 X M12 | 127
110x 155 | 26 | 33 | 47 10650 194 180 125 14 X M12 | 127
120x 165 | 26 | 33 | 47 13300 221 185 135 16 X M12 | 127
130x 180 | 34 38 52 17850 276 165 115 20 X M12 | 127
140x190 | 34 | 38 |52 21200 302 165 125 22xM12 | 127
150x200 | 34 | 38 |52 24500 329 170 125 24 xM12 | 127
160x210 | 34 | 38 | 52 28400 355 170 130 26 x M12 | 127
170x225 | 38 | 44 | 60 33600 396 165 120 22 xM14 | 195
180x235 | 38 | 44 | 60 38700 431 170 130 24 xM14 | 195
190x250 | 46 | 52 | 68 44700 502 155 120 28 xM14 | 195
200x 260 | 46 | 52 | 68 53500 538 155 120 30xM14 | 195
220x285 | 50 | 56 | 74 68500 630 155 120 26 x M16 | 300
240x305 | 50 |56 | 74 86000 717 165 130 30 x M16 | 300
260x325 | 50 | 56 | 74 105000 810 165 135 34 xM16 | 300
280x355 | 60 | 66 | 86,5 128500 920 150 120 32xM18 | 410
300x375 | 60 | 66 | 86,5 153600 1025 155 125 36 x M18 | 410
320x405 | 72 | 78 100,5 | 210500 1325 155 125 36 x M20 | 590
340x425 | 72 | 78 100,5 | 225000 1325 150 120 36 x M20 | 590
360x455 | 84 | 90 116 294700 1635 150 120 36 xM22 | 790
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PROVEEDORA INDUSTRIAL @ 5
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Caracteristicas: Momento torsor elevadisimo. Capacidad de soportar momentos flexores.
Dimensiones estandarizadas. Para el BLK 450 distribucién uniforme de las presiones. Ninguna
desalineacion axial eje-maza.

Montaje: Limpiar cuidadosamente la superficie de contacto del eje y de la maza. Aplicar en ambas
una ligera pelicula de aceite. Posicionar la unidad de bloqueo autocentrante BLK® en el diametro
interior de la maza. A continuacion posicionar el eje en el alojamiento. Ajustar los tornillos de forma
gradual y uniforme con secuencia cruzada hasta el 50% del valor Ms indicado en la tabla. Repetir la
misma operacion ajustando los tornillos hasta la cupla de apriete Ms indicada en la tabla. Repetir dicha
operacién solo una vez. Atencidon: No usar Bisulfuro de Molibdeno u otras grasas. Son causantes
de una notable reduccion del coeficiente de adherencia.

Desmontaje: Aflojar todos los tornillos de apriete. Insertar los tornillos en las roscas de extraccion
del cono anterior y ajustar en forma gradual y uniforme en secuencia cruzada del 50% del valor Ms
indicado en la tabla. Repetir la misma operacién ajustando los tornillos a la cupla de apriete Ms
indicada en la tabla. Una vez desbloqueado el cono anterior, para desbloquear el cono posterior:

Para acople BLK 450: continuar ajustando los tornillos repitiendo el procedimiento apenas
completado.

Tolerancia: Una buena terminacion de torno o un material trafilado es suficiente.
Rugosidad requerida: Rt méax 16 pm
Tolerancia maxima admisible: Eje: h8 - Maza: H8

Centrado: Los tipos BLK 450 son autocentrantes. Sin guia de centrado entre eje y maza el error
de concentricidad varia de 0,02 mm a 0,04 mm.

Desplazamiento Axial: BLK 450 Durante el apriete de los tornillos puede verificarse un leve
desplazamiento axial de la maza con respecto al eje.

Calculo del DM: Atencién: para el calculo del DM ver la pagina 11. En caso de reutilizacién del
acople de bloqueo tipo BLK 450 verificar que la posicion de las roscas de extraccion del cono anterior
y del anillo intermedio han sido colocadas en su posicionamiento original.
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PROVEEDORA INDUSTRIAL -
TIPO BLK 450 autocentrante

ol
L=}
TDlT!Illl:IS de Presicn
ajuste superficial
Momento | Fuerza
Cupla Torsor axial
S B L DIN de Mt. Fass. | . "
912 | ajuste 1& aza
12.9 Ms pw pn
M x . -
nmim mm | mmo | mm tipo Hm Mm KM Mimm2 | Mmm2
25x50 | 39 | 45 | 51 | mes | 17 a50 76 245 :ﬁ%
55 | 39 | 45 | 51 | mME | 4T 1150 76 204 e
kG0 | 39 | 45 | 51 | B | 17 1340 76 175
IwES | 39 | 45 | 51 | s | 17 1450 78 181 19241
40xE5 | 56 | 64 | 72 | BaMB | 41 2800 141 1a7 1o
a5 | 56 | 64 | 72 | BaMB | 41 2470 141 188
45575 | 56 | 64 | 72 | mame | 41 3150 141 175 19':'85
agE0 | 56 | 64 | 72 | maME | 41 4000 166 164 =
SOxE0 | 56 | B4 | 72 | ExMB | 41 4150 188 158
sexgs | 56 | 64 | 72 | mame | 41 4550 166 143 19039
BOxO0 | 56 | B4 | 72 | 1oxME | 41 £200 20 164 10
BExos | 56 | B4 | 72 | toeME | 41 6750 207 | 152
70x1i0 | 70 | 78 | 88 | 1oamin | &3 11550 33D 179 f'lglg
75x115 | 70 | 78 | 88 | 10aMiD | &3 12350 aa) | 187 b
a0x120 | 70 | 78 | 88 |20 | &2 | 158000 | 3ee | 1s8
asx125 | 70 | 78 | 88 | 120 | &3 16800 106 177 :ﬁg
a0x130 | 70 | 78 | 88 | 1zamin | &3 17800 e | 167 >
G5x135 | 70 | 78 | 88 | 12aMiD | 83 18800 o8 | 158
100x145 | 90 | 100 | 112 | 1212 | 145 | 28800 578 170 "7
10x155 | 90 | 100 | 112 | 12aM12 | 145 - i ;
1206165 | 90 | 100 | 112 | 14tz | 145 ] i ] -
130180 | 104 | 116 | 130 | 12012 | 230
140150 | 104 | 116 | 130 | 14xMi4 | 230
150200 | 104 | 116 | 130 | 16xM14 | 230
T60:210 | 104 | 116 | 120 | 16xM13 | 230
170225 | 134 | 148 | 182 | 14miE | 385
180x235 | 134 | 146 | 182 | 16amiE | 35S
TO0x250 | 134 | 146 | 162 | 16xM1E | 355
J00x260 | 134 | 146 | 162 | 16xMiE | 385
2omoes | 134 | 146 | 162 | 1eenie | 3ss
DA0xA05 | 134 | 146 | 162 | 16xM1G | 355
260325 | 134 | 146 | 162 | 16xMiE | 355
280x355 | 185 | 177 | 197 | 2omz0 | 6o0
A00x375 | 165 | 177 | 197 | 20xM20 | 690
320x405 | 165 | 177 | 197 | 20sm20 | 690
340425 | 165 | 177 | 197 | 2oomzn | 690
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PROVEEDORA INDUSTRIAL @ B

TIPO BLK 603 autocentrante

Caracteristicas: Momento de torque medio elevado. Ningiin desplazamiento axial entre eje -
maza. Minimo tiempo de montaje. Rapido desmontaje. Atencion: Este tipo de acople de bloqueo es
el normalmente utilizado por los principales fabricantes de reductores de velocidad para el
bloqueo de los ejes huecos.

Montaje: Limpiar cuidadosamente la superficie de contacto de eje y de la maza. Aplicar en ambas
una ligera pelicula de aceite. Insertar el acople de bloqueo autocentrante BLK en el didmetro exterior
del eje hueco. Ajustar los tornillos en forma gradual y uniforme en secuencia continua hasta alcanzar la
tension o cupla de apriete Ms indicada en la tabla. Para alcanzar la cupla de apriete Ms requerida es
necesario mayor apriete de los tornillos. Los valores Mt y Fass indicados en tabla han sido calculados
para un montaje sobre aceite. Atencién: No usar Bisulfuro de Molibdeno u otras grasas; son
causantes de una notable reduccion del coeficiente de adherencia.

Desmontaje: Aflojar todos los tornillos de apriete con una secuencia continua y gradual. No
extraer completamente los tornillos de las roscas. Normalmente con esta operacion el acople de
bloqueo autocentrante BLK se desbloquea. Limar cualquier eventual formacion de oxido entre el eje y
la maza.

Tolerancia: Tolerancia maxima admisible: diametro d=H8

Tolerancia diametro dw: De dw 18mm a 30mm H6/J6 / De dw 30mm a 50mm H6/h6 De dw 50mm a
80mm H6/g6 / De dw 80mm a 500mm H7/g6. Una buena terminacién de torno o un material trafilado
es suficiente.

Rugosidad Maxima Admisible: Rt max 16 um

Desplazamiento Axial: BLK 603: Durante el apriete de los tornillos no se verifica ningdn
desplazamiento axial de la maza con respecto al eje.

Calculo del DM: La presién pn ejercida sobre la maza puede ser comparada a la presion interna
ejercida sobre un cilindro hueco de pared gruesa. Para el célculo de DM ver pagina 14.
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PROVEEDORA INDUSTRIAL .

~ .
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TIPO BLK 603 autocentrante - versién standard
Di . Tornillos Cuplade | Presion de
imensiones !
(%] @ | Momento | Fuerza ajuste contacto
Eje Torsor Axial DIN 931 -10.9 Ms pw
dXD dw Mt Fass. | L d1 e
mm mm Nm KN mm | mm | mm | mm N° X tipo Nm N/mm. ——
11 30 6 e -1 2t
14x38 12 50 9 7 11.0 23 2.00 4 x M5 4 186 )
e
13 70 10 P 1 1
1641 | 1o % 13 | 11 150 26 | 200 5X M5 4 130 | +__Z L
19 170 25 : o,
24x50 20 210 27 14 19.5 36 2.75 6 X M5 4 286 S o ; 5
21 250 29 2! -
24 300 29 hd N S —
30X60 25 340 31 16 215 44 2.75 7 X M5 4 233
26 380 33
28 440 50
36x72 30 570 58 18 | 235 | 52 | 2.75 5 X M6 12 307
31 630 58
32 620 64
44x80 35 780 74 20 25.5 61 2.75 7 X M6 12 317
36 860 77
38 940 79
50x90 40 1160 86 22 | 275 | 70 | 2.75 8 X M6 12 289
42 1380 92
42 1160 79
55x100 45 1520 88 23 [ 305 | 75 | 3.75 8 X M6 12 252
48 1880 97
48 1850 100
62x110 50 2200 111 23 [ 305 | 8 | 3.75 10 X M6 12 279
52 2400 117
50 2000 97
68x115 55 2500 106 23 | 305 | 8 | 3.75 10 X M6 12 255
60 3150 120
55 2500 119
75x138 60 3200 137 25 | 325 | 100 | 3.75 7 X M8 30 273
65 3950 155
60 3200 124
80x145 65 3900 140 25 | 325 | 100 | 3.75 7 X M8 30 256
70 4600 158
65 4800 175
85x155 70 6100 195 30 39 114 | 4.50 10 X M8 30 285
75 7400 216
65 4750 170
90x155 70 6000 190 30 39.0 | 114 | 4.50 10 X M8 30 271
75 7250 210
70 6900 195
100x170 75 7500 220 34 44.0 | 124 | 5.00 12 X M8 30 258
80 9000 240
75 7200 229
110x185 80 9000 252 39 50.0 | 136 | 5.50 9 X M10 59 244
85 10800 262
80 7400 235
115x188 85 9200 259 39 50.0 | 141 | 5.50 9 X M10 59 234
90 11100 269
80 10600 285
120x215 85 13300 314 42 54.0 | 160 | 6.00 12 X M10 59 277
90 14500 340
85 11000 296
125x215 | 90 13000 324 42 | 54.0 | 160 | 6.00 12 X M10 59 266
95 15000 352
90 11300 304
130x215 | 95 13300 333 42 | 54.0 | 160 | 6.00 12 X M10 59 255
100 15400 362
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PROVEEDORA INDUSTRIAL .

TIPO BLK 603 autocentrante - version standard

@ | Momento | Fuerza Tornillos Cu_platde Presiténtde
ajuste contacto
@ Eje Torsor Axial DIN 931 -10.9 JMS pw
dxD dw Mt F ass.
| L dl e
mm mm Nm KN mm mm mm mm N° x tipo Nm | N/mm:

105 22000 447

155x265 | 110 25000 478 50 64.5 192 7.25 12 X M12 100 263
115 28000 509
110 22600 460

160x265 | 115 25700 490 50 64.5 192 7.25 12 X M12 100 254
120 28800 520
115 31000 595

165X290 | 120 35000 630 56 71 210 7.50 8 X M16 250 277
125 39000 655
120 31900 610

170x290 | 125 36000 640 56 71 210 7.5 8 X M16 250 268
130 40100 670
125 36000 605

175x300 | 130 41000 639 56 71 220 7.5 8 X M16 250 261
135 45000 675
130 37000 800

180x300 | 135 42200 840 56 71 220 7.5 8 X M16 250 253
140 46300 885
135 52000 778

185x330 | 140 57000 819 71 86 236 7.5 10 X M16 | 250 244
145 62000 861
140 53500 800

190x330 | 145 58700 840 71 86 236 7.5 10 X M16 | 250 237
150 63800 885
140 65000 933

195x350 | 150 76000 1025 71 86 246 7.5 12 X M16 250 277
155 81500 1071
150 74000 990

200x350 | 155 80000 1035 71 86 246 7.5 12 X M16 250 270
160 86000 1080
160 95000 1190

220x370 | 165 102000 1239 88 104 270 8.0 15 X M16 250 248
170 110000 1290
170 120000 1464

240x405 | 180 138000 1576 92 109 295 8.5 12 X M20 490 272
190 156000 1675
190 164000 1760

260x430 | 200 184000 1880 103 120 321 8.5 14 X M20 490 262
210 205000 2010
210 217000 2090

280x460 | 220 244000 2220 114 134 346 10.0 16 X M20 490 251
230 270000 2350
230 275000 2431

300x485 | 240 295000 2567 122 142 364 10.0 18 X M20 | 490 246
245 315000 2636
240 312000 2647

320X520 | 250 340000 2786 122 142 386 10.0 20 X M20 490 257
260 374000 2900
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PROVEEDORA INDUSTRIAL B2

Calculo de la seccién resistente de un eje - comparacion

Un solido de seccién circular es solicitado a la torsidon cuando, para cada seccién suya, la fuerza
externa se reduce a una cupla de momento Mt presente en el plano de la misma seccidén o en un plano
paralelo.

En el caso de sélidos se seccién circular el momento polar de resistencia Wp se calcula con la formula
que sigue:

Wp = d3 x [1/ 16 simplificando: Wp = 0.2 x d3
En funcién del momento polar de resistencia wp y del factor de forma que es aquel factor que

considera eventuales acanaladuras, agujeros, presion es posible calcular |la efectiva seccién
resistente del eje.

Eje liso =1
Acoplamiento BLK =1

Chivetero =de2a3
Perfil estriado =de3ab

Asi es que en el caso de un eje con un diametro = 50 mm la seccidn resistente real del eje es:

Eje liso =24,53cm3
Acoplamiento BLK = 18,87 cm3
Chivetero =9,81 cm3
Perfil estriado =8,17 cm3

Es posible asimismo calcular a cuanto en realidad se reduce el diametro del eje:

Eje liso =50 mm
Acoplamiento BLK =45 mm

Chivetero =35 mm
Perfil estriado =34 mm

Este calculo sirve para demostrar que a igualdad de diametro de eje, usando acoplamientos
BLK la seccién del eje sera menos solicitada, o sino, a igualdad de solicitacion es posible
disminuir el didmetro del eje.

Nomenclatura
M+ [Nm] Momento de torsor transmisible c Coeficiente variable en funcion de la
F ass. [KN] Fuerza axial admisible forma y longitud de la maza
d [mm] Didmetro eje DM [mm] Diametro minimo de maza
D [mm] Diametro exterior de la unidad K Coeficiente de aplicacion para el
de blogueo calculo del DM
LL13”L§’ [mm] Largo de la unidad de bloqueo 02 | [N/mm2] Limite elastlc?n(;ilamatenal dela
Ms [Nm] Cupla de apriete de los tornillos f [mm] Flecha generada' por la flexién
Py IN] Fuerza axial reglizada por los del eje _
tornillos [9] Angulo de flexion
VAW | [N/mm2] Presion superficigl generada en Sf [mm] Espesor flanco _
el eje | [mm] Entre eje de los tornillos
pn [N/mm2] Presion suplerficial generada en dg [mm] Diémetrq del tornillo
a maza Fuerza necesaria para compensar
Fuerza necesaria para Pt IN] el juego existente entre eje
Pa [N] transmitir el momento torsor BLK 300 / maza con elementos no
indicado cortados
u Coeficiente rozamiento W [mm] Distancia entre el flanco y la maza
Rt [Nm] Rugosidad superficial libre de apriete de tornillos
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PROVEEDORA INDUSTRIAL @-'

Calculo del diametro minimo de la maza DM

En la aplicacion de las unidades y elementos de bloqueo BLK la presion de contacto pn existente entre
el anillo externo de acoplamiento y el de la maza genera una solicitacion. Para el calculo del diametro
minimo de la maza DM es valida la férmula normalmente usada para los cilindros huecos de gran
espesor. En funcion del ancho y de la forma de la maza respecto a la dimension L1 de la unidad de
bloqueo, las solicitaciones reales cambian. El factor ¢ se debe considerar en funcién del tipo de
aplicacion.

=11 I =11 |

e LT

Para el calculo del diametro minimo de la maza DM es necesario aplicar la siguiente formula:

o+ {( . Prﬂl

DM >D . K donde K =
- (C.Pn)

Para simplificar el calculo, nuestra oficina técnica ha elaborado la tabla indicada en la pagina 12.

Ejemplo  Unidad de bloqueo BLK 131 @ 60 x 90

Presion superficial sobre la maza pn = 95 N/mm2 (ver tabla pagina 5)
Material de la maza GGG 40 (limite elastico 602 = 250 N/mm?2)
Largo y forma de la maza equivalente C =1
DM>0=90x1,49>0=134,1 mm
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PROVEEDORA INDUSTRIAL

~ oo
Tabla del coeficiente K
Presion 602 Limite elastico N/mm2
generada 150 | 180 | 200 ‘ 220 | 250 | 270 ‘ 300 ‘ 350 ‘ 400 ‘ 450 ‘ 600
en la maza
Tipo de Tipo de material
pn aplicacion | GG20 | GG25 [ GG30 | GS45 | GGG-40 | ST50-2 | GGG50 | GGG60 | GGG70
N/mm2 c GS38 | GTS35 | ST37-2 | GS52 c35 GS60 | GS62 | GS70
ST60-2 | ST70-2 | C60

C=06 128 | 1.25 1.20 1.18 1.15 1.14 1.12 1.10 1.09 | 1.08 | 1.06
60 Cc=08 139 | 1.30 1.24 1.23 1.22 1.20 1.18 1.15 112 | 1.11 | 1.08
c=1 152 | 1.42 1.36 1.32 1.28 1.25 1.22 1.18 116 | 1.14 | 1.10
C=06 130 | 1.25 1.22 1.20 1.18 1.15 1.13 1.11 110 | 1.09 | 1.07
65 Cc=08 144 | 1.35 1.30 1.28 1.24 1.22 1.20 1.16 114 | 1.12 | 1.09
c=1 1.60 | 1.45 1.40 1.35 1.30 1.28 1.24 1.20 118 | 1.16 | 1.12
C=06 134 | 1.26 1.24 1.22 1.18 1.16 1.15 112 111 | 1.10 | 1.07
70 c=08 1.48 | 1.38 1.34 1.30 1.25 1.23 1.20 1.18 115 | 1.13 | 1.10
c=1 1.65 | 1.50 1.45 1.40 1.34 1.30 1.26 1.22 120 | 1.17 | 1.13
C=06 130 | 1.28 1.25 1.23 1.20 1.18 1.16 1.14 112 | 111 | 1.08
75 Cc=08 152 | 1.42 1.36 1.32 1.28 1.25 1.22 1.18 116 | 1.14 | 1.11
c=1 1.74 | 155 1.48 1.42 1.36 1.33 1.30 1.25 120 | 1.18 | 1.13
C=06 139 | 1.31 1.28 1.25 1.21 1.20 1.18 1.15 113 | 111 | 1.08
80 c=08 158 | 1.45 1.39 1.35 1.30 1.27 1.24 1.20 118 | 1.15 | 1.11
c=1 181 | 1.61 1.53 1.46 1.39 1.36 1.31 1.26 122 | 120 | 1.14
C=06 142 | 1.34 1.30 1.27 1.23 1.21 1.19 1.16 114 | 1.12 | 1.09
85 c=08 1.63 | 1.49 1.42 1.38 1.32 1.29 1.26 1.22 119 | 1.16 | 1.12
c=1 1.90 | 1.67 157 1.50 1.42 1.39 1.34 1.28 124 | 121|115
C=06 146 | 1.36 1.32 1.28 1.25 1.22 1.20 1.17 115 | 1.13 | 1.09
90 c=08 1.69 | 1.53 1.46 1.40 1.34 1.31 1.28 1.23 120 | 1.18 | 1.13
c=1 200 | 173 1.62 1.54 1.46 1.41 1.36 1.30 126 | 1.22 | 1.16
C=06 149 | 1.39 1.34 1.30 1.26 1.24 1.21 1.18 115 | 1.14 | 1.10
95 Cc=08 1.75 | 157 1.49 1.43 1.37 1.34 1.30 1.25 121 | 119 | 1.14
c=1 211 | 1.80 1.68 1.59 1.49 1.44 1.39 1.32 127 | 124|117
C=06 153 | 1.41 1.36 1.32 1.28 1.25 1.22 1.19 116 | 1.14 | 1.11
100 c=08 1.81 | 1.61 153 1.46 1.39 1.36 1.31 1.26 122 | 120 | 1.14
c=1 224 | 1.87 1.73 1.63 153 1.48 1.41 1.34 129 |1.25 | 1.18
C=06 156 | 1.44 1.39 1.34 1.29 1.27 1.24 1.20 117 | 1.15 | 1.11
105 c=08 1.88 | 1.66 1.56 1.50 1.42 1.38 1.33 1.28 124 | 121|115
c=1 238 | 1.95 1.79 1.68 1.56 151 1.44 1.36 131 | 1.27 | 1.19
C=06 160 | 1.47 1.41 1.36 1.31 1.28 1.25 1.21 118 | 1.16 | 1.12
110 Cc=08 196 | 1.71 1.60 1.53 1.44 1.41 1.35 1.29 125 |1.22 | 1.16
c=1 255 | 2.04 1.86 1.73 1.60 1.54 1.47 1.38 133 | 1.28 | 1.20
C=06 164 | 150 1.43 1.36 1.33 1.30 1.26 1.22 119 | 1.17 | 1.12
115 c=08 204 | 1.76 1.64 1.56 1.47 1.43 1.37 1.31 126 | 1.23 | 1.17
c=1 2.75 | 2.13 1.93 1.79 1.64 1.58 1.50 1.41 134 |1.30 | 1.21
C=06 169 | 1.53 1.46 1.40 1.34 1.31 1.28 1.23 120 | 1.18 | 1.13
120 c=08 213 | 181 1.69 1.60 1.50 1.45 1.39 1.33 128 | 1.24 | 1.18
c=1 3.00 | 2.24 2.00 1.84 1.69 1.61 1.53 1.43 136 | 1.31 | 1.22
C=06 173 | 156 1.48 1.43 1.36 1.33 1.29 1.24 121 | 1.18 | 1.13
125 c=08 224 | 1.87 1.73 1.63 153 1.48 1.41 1.34 129 | 125 | 1.18
c=1 3.32 | 2.35 2.08 1.91 1.73 1.65 1.56 1.45 138 | 1.33 | 1.24
C=06 1.78 | 159 151 1.45 1.38 1.35 1.30 1.25 122 | 119 | 1.14
130 c=08 235 | 1.93 1.78 1.67 1.56 1.50 1.44 1.36 130 | 1.27 | 1.19
c=1 3.74 | 2.49 2.17 1.97 1.78 1.69 1.59 1.48 140 | 1.35 | 1.25
C=06 183 | 1.62 1.54 1.47 1.40 1.36 1.32 1.27 123 | 120 | 1.15
135 c=08 2.48 | 2.00 1.83 1.71 1.59 1.53 1.46 1.38 132 | 1.28 | 1.20
c=1 436 | 2.65 2.27 2.04 1.83 1.73 1.62 1.50 142 | 1.36 | 1.26
C=06 1.88 | 1.66 156 1.50 1.42 1.38 1.33 1.28 124 | 121|115
140 Cc=08 2.63 | 2.07 1.88 1.75 1.62 1.55 1.48 1.39 133 | 129|121
c=1 539 | 2.83 2.38 2.12 1.88 1.78 1.66 1.53 144 | 1.38 | 1.27
C=06 194 | 1.69 159 1.52 1.44 1.40 1.35 1.29 125 |122 | 1.16
145 Cc=08 2.80 | 2.15 1.94 1.80 1.65 1.58 1.50 1.41 135 | 1.30 | 1.22
c=1 7.68 | 3.05 2.50 2.21 1.94 1.82 1.69 1.55 146 | 1.40 | 1.28
150 C=06 200 | 173 1.62 1.54 1.46 1.41 1.36 1.30 126 | 1.23 | 1.16
Cc=08 3.00 | 2.24 2.00 1.84 1.69 1.61 1.53 1.43 136 | 1.31 | 1.23
c=1 3.32 2.65 2.30 2.00 1.87 1.73 1.58 148 | 1.41 | 1.29
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PROVEEDORA INDUSTRIAL

BLK 200
no autocentrante

Momento de torque medio elevado.
Disponible fabricacion desde g 20 mm a
2 1000 mm. Bajo tiempo de instalacion.
Tolerancias: eje h1l, maza H11
Superficies de contacto con rugosidad
Rt méax 16 pm.

Desmontaje rapido (angulo de los conos 14°)
Atencién: El modelo BLK 200 no es
autocentrante. Es necesaria una guia
entre el eje y la maza para obtener
una buena concentricidad.

BLK 132 + BLK 133
autocentrante

Momento de torque medio elevado.
Disponible fabricacion desde g 20 mm a
@ 200 mm. Bajo tiempo de instalacion.
Tolerancias: eje h8, maza H8
Superficies de contacto con rugosidad.
Rt max 16 um.

Atencién: Durante el montaje del tipo
BLK 132 se puede presentar un leve
desplazamiento axial de la maza con
respecto al gje.

Error de concentricidad: 0.02 mm - 0.04
mm.
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PROVEEDORA INDUSTRIAL

BLK 500

union rigida
Momento de torque medio
Disponible fabricacién desde
2 17 mm a @ 80 mm.

Bajo tiempo de instalacion.
Tolerancias: eje h8.
Superficies de contacto con rugosidad

Rt max 16 um.
Rapido montaje y desmontaje.
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BLK 500

Fijacion y bloqueo de dos ejes con
diferente diametro mediante ejecucidn
especial del modelo BLK 500.

BLK 200

Fijacion y bloqueo de un flanco
circular mediante el modelo BLE 200,

ele

vad

BLK 200

Aplicacion del modelo BLK 200 en la
extremidad de un gje.

BLK 400

Unién de dos ejes con una presion
superficial muy elevada mediante la
utilizacién del modelo BLE 400,
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PROVEEDORA INDUSTRIAL ®_,
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BLK 400

Aplicacion y fijacidn de un engranaje
mediante la utilizacién del acople de
blogueo modelo BLE 400,
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BLK 130 BLK 130

R Fijacion axial de un rodamiento y
Aplicacion de una corona soldada bloqueo de un engranaje mediante el
directamente al anillo extermno del modelo BLE 130 PAX.
modelo BLE 130,
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BLK 130
BLK 130 .

_— Bloqueo de dos ejes v la maza de una
Aplicacion de una corona dentada corona circular mediante |a unidad de
mediante la utilizacién del modelo BLK blogueo BLK 130
120 con el anillo externo no entallado. '
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